Technicky list

RESIMETAL 201 Ceramic Repair Paste

Resimetal 201 Ceramic Repair Paste je dvouslozkovy bezrozpoustédlovy epoxidovy opravarensky tmel.
Material byl navrzen pro pouziti na Siroké fadé kovovych podkladd vystavenych otéru a Gderu.

Typické aplikace
Je vhodny jak pro nouzové opravy, tak i jako soucast planované udrzby zafizeni, jako jsou:.

poskozena obézna kola, poskozené ventily, poskozené armatury,
opotrebené separatory, poskozené skriné cerpadel, erodovana potrubi,
propelery, kormidla, vymeéniky,

vodni komory €ela trubkovnic.

Priprava povrchu
Povrch musi byt pfed aplikaci Cisty, bez soli a mastnoty. K ¢isténi pouzijte vhodné odmastovadlo jak je
napf. MEK.

Pro optimalni vykon je potfeba povrch otryskat podle ISO 8501/4 Standard Sa2,5 (SSPC SP10/NACE 2)
na minimalni profil 75 um. Pro tryskani je tfeba pouzit ostrohranné abrazivo. Otryskany povrch musi byt
znovu odmastén a vycistén pomoci MEK nebo podobného odmastovadla. Natér musi byt aplikovan drive,
nez se na povrchu znovu objevi stopy koroze.

POZNAMKA: Povrchy kontaminované solemi je tfeba otryskat dle pokyn(i uvedenych vy$e a nechat stat
24 hodin. Soli se b&éhem této doby “vypoti” z povrchu. Po 24 hodinach je tfeba povrch umyt pomoci MEK
pfed novym otryskanim, aby se odstranily vylou¢ené soli z povrchu. Tento proces je tfeba opakovat,
dokud neni kontaminace solemi odstranéna.

Michani a aplikace
Je tfeba, aby teplota baze méla pred michanim teplotu 15-25°C. Material neaplikujte, je-li teplota
vzduchu nebo podkladu pod 5°C nebo méné nez 3 °C nad rosnym bodem.

Je mozné michat celé baleni najednou nebo jeho &asti. Micha-li se celé baleni, je tfeba nadoby s bazi a s
aktivatorem vyprazdnit a vSechen obsah pfemistit na plastovou michaci desku. Material se micha Spachtli,
dokud neni vysledna hmota zcela homogenni a jednobarevna. Davejte pozor zvlasté na nepromichané
zbytky materialu na Spachtli nebo michaci desce. Doba pouzitelnosti (pocita se od zahajeni michani do
dokonceni aplikace) je 25 - 30 minut pfi 20°C.

Michate-li pouze Cast baleni, vytvorte Spachtli 3 stejné velké hromadky Baze a 1 hromadku Aktivatoru na
plastové michaci desce. Spachtli mezi nabiranim baze a aktivatoru ocistéte. Namichejte tak, jak je
popsano vyse.

Spachtli nebo jinym aplikadnim naradim nanasejte material na pfipraveny povrch, dilezité je zatlageni
hmoty do profilu, dalkd nebo jinych vad. Vysledny povrch musi byt hladky.

Vydatnost
1 kg namichaného natéru ma nasledujici vydatnosti -

0,406 m? pfi tloustce 1 mm
0,203 m? pi tloustce 2 mm
0,135 m? pi tloustce 3 mm

Prosim vezméte na védomi, Ze vySe uvedené vydatnosti jsou teoretické a neuvazuji konkrétni profil a
podminky natiraného predmétu.

Vytvrzovani
Pfi 20°C je tfeba nechat material vytvrzovat po dobu uvedenou nize. Tyto ¢asy se prodluzuji pfi nizsi
teploté a zkracuiji pfi teploté vyssi.

Pouzitelnost 30 minut
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Manipulace bez zatiZzeni nebo ponoru 1,5 hodiny
Lehké zatiZzeni nebo obrabéni 2 hod.
PIné zatizeni 2 dny
Ponor 3dny

Pro idealni viastnosti

Idealné (a nejdfive) 4 hodiny po aplikaci (pfi 20°C), zvySujte vytvrzovaci teplotu postupné na 60 - 100°C a
udrzujte ji po dobu 8 hodin. Toto dotvrzeni bude mit za nasledek zlepSeni mechanické, teplotni a
chemické odolnosti materialu.

Baleni
Vyrobek je dostupny v balenich - 1 kg, 3 kg a 30 kg.

Barva

Namichany material tmave, Sedy
Baze tmavé Seda
Aktivator svétle Sedy

Pretirani

Minimalni — aplikovany material mlze byt pretiran, jakmile je suchy na dotek.
Maximalni — pfetiraci doba by neméla prekrocit 3 hodiny od aplikace.

PFi pfekroCeni maximalni pfetiraci doby nechte material vytvrdnout a lehce pretryskejte nebo pfebruste a
odpraste.

Skladovatelnost
5 let, je-li skladovano neoteviené baleni za normalnich (suchych) podminek (15-30°C)

Technicka data

Vydatnost 406 cm®/kg
Pevnost v tlaku 1089 kg/cm?
ASTM D695 (15 500 psi)
Pfilnavost v ,tahovém stfihu“ — uhlikata ocel 188 kg/cm?
(Tensile Shear Adhesion) - ASTM D1002 (2675 psi)
Pevnost ,v tahu za ohybu*“ 703 kg/cm?
(Flexural Strength) - ASTM D790 (10 000 psi)
Tvrdost Rockwell R 100
ASTM D785
Korozni odolnost )
ASTM B117 5 000 hodin

Dalsi technické a vykonnostni charakteristiky naleznete v Produktové specifikaci Resimetal 201 Ceramic
Repair Paste

Zdravi a bezpecnost

Zajistéte, at je s materidlem zachazeno tak jak se ma, po celou dobu skladovani, michani a aplikace.
Béhem michani a aplikace je tfeba pouZivat ochranné rukavice. Zajistéte, aby pracovnici byli seznameni s
obsahem technického a bezpec€nostniho listu pfed zahajenim manipulace s materialem.

Poznamka:

Data uvedena v tomto technickém listu jsou informativni a platna v dobé jeho vydani. Nemuzeme prevzit odpovédnost za
vysledek prace, ktera nebyla provadéna pod nasi nepfetrzitou kontrolou. Rozhodnuti o vhodnosti vyrobku pro pouZiti je
pouze na zakaznikovi. Distributor ani vyrobce nepfebiraji zadnou odpovédnost za pouziti vyrobku a vysledek praci.
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