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Resimetal 107 Metal Repair Paste XL je dvouslozkovy bezrozpoustédlovy epoxidovy opravarensky
kovovy tmel . Ma prodlouzenou dobu trvanlivosti a je vhodny pro pouziti na vétSich plochach nebo za
zvySenych aplikacnich teplot a vSude tam, kde je tfeba prodlouZeni doby zpracovatelnosti. Material byl
navrzen pro pouziti na kovovych podkladech. Ihned po vytvrzeni je mozné jej obrabét.

Typické aplikace
Je vhodny jak pro nouzoveé opravy, tak i jako sou€ast planované udrzby, jako jsou napf.

Poskozené nebo opotiebené hridele, prasklé skiiné cerpadel, praskla pouzdra ventilu.
Poskozené hydraulické pistnice, opotiebena ulozeni lozisek, poskozené pfiruby.
Prosakujici svary nadrzi, opotirebené klinovych drazky, prasklé bloky motoru.

Prodlouzena zpracovaci doba tmelu je dobie vyuzitelna pri vyrovnavacich nebo viozkovacich
¢innostech.

Priprava povrchu

Povrch musi byt pfed aplikaci Cisty, bez soli a mastnoty. Pouzijte vhodné Cistidlo jako je MEK nebo
podobny.

Je idealni, kdyz je mozné povrch otryskat podle normy ISO8501 / 4 Standard SA2,5 (SSPC SP10/ NACE
2) s minimalnim profilem hrubosti 75 pm. Je tfeba pouzit ostrohranné abrazivo. Otryskany povrch musi
byt znovu vyc€istén a odmastén pomoci MEK nebo podobného odmastovadla. Tmel je nezbytné aplikovat
dfive, nez se na povrchu znovuobjevi stopy koroze.

POZNAMKA: Povrchy kontaminované solemi je tfeba otryskat dle pokynt uvedenych vy$e a nechat 24
hodin. Soli se béhem této doby “vypoti” z povrchu. Po 24 hodinach je tfeba povrch umyt
demineralizovanou nebo destilovanou vodou. Tento proces je tfeba opakovat, dokud neni kontaminace
solemi odstranéna.

Opravy prasklin je tfeba stabilizovat vyvrtanim otvoru, ty vyplnit a osadit vruty kazdych 75 — 100 mm.

Tam, kde neni otryskani mozné (netyka se povrchli kontaminovanych soli) je tfeba povrch zdrsnit —
pouzitim MBX, oklepavaci pistole nebo bruskou.

Mista, se kterymi se nesmi tmel spojit, je tfeba pred aplikaci oSetfit vhodnym separatorem, napf. 904
Release Agent.

Michani a aplikace
Je treba, aby teplota baze byla pfed michanim 15-25°C. Material neaplikujte, je-li teplota vzduchu
nebo podkladu pod 5°C nebo nize nez 3°C pod rosnym bodem.

Je mozné michat celé baleni najednou nebo jeho ¢asti. Micha-li se celé baleni, je tfeba nadoby s bazi a s
aktivatorem vyprazdnit a vSechen obsah pfemistit na plastovou michaci desku. Material se micha Spachtli,
dokud neni vysledna hmota zcela homogenni a jednobarevna. Davejte pozor zvlasté na nepromichané
zbytky materialu na Spachtli nebo michaci desce. Doba pouzitelnosti (pocita se od zahajeni michani do
dokonceni aplikace) je 60 minut pfi 20°C.

Michate-li pouze €ast baleni, vytvorte Spachtli 3 stejné velké hromadky baze na plastové michaci desce.
Vycistéte Spachtli a pfidejte 2 hromadky aktivatoru. Namichejte tak, jak je popsano vyse.
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Spachtli nebo jinym aplikaénim nafadim nanasejte material na pfipraveny povrch, ddlezZité je zatlageni
hmoty do profilu podkladu, dulk nebo jinych vad. Vysledny povrch musi byt hladky.

Pokud ma byt opravovana plocha obrabéna, je tfeba vytvorit pfidavek cca 1,5 mm. Vytvrzeny povrch Ize
obrabét rychlosti 60 m/min s posuvem 1,25 mm/ot. pfi hrubovani a 0,25 mm/ot. na Cisto.

Vydatnost

1 kg namichaného materialu ma nasledujici vydatnost.

0,388 m? pii tloustce 1 mm

0,194 m? pii tloustce 2 mm

0,129 m? pti tloustce 3 mm

Prosim berte v Uvahu, Ze vySe uvedené hodnoty jsou teoretické a nemohou uvazovat s konkrétnim
profilem podkladu a aplikaénimi podminkami opravované ¢asti.

Vytvrzovani
Pfi 20°C je tfeba nechat material vytvrzovat po dobu uvedenou nize. Tyto Casy se prodluzuji pfi nizsi
teploté a zkracuji pfi teploté vyssi.

Pouzitelnost 60 minut
Manipulace bez zatizeni nebo ponoru 5 hodin
Obrabéni / lehké zatizeni 12 hodin
PIné zatizeni 4 dny
Ponor 7 dni

Pro idealni vlastnosti

Idealné (a nejdfive) po 4 hodinach po aplikaci (pfi 20°C), zvySujte vytvrzovaci teplotu postupné na 60 -
100°C a udrzujte ji po dobu 8 hodin. Toto dotvrzeni bude mit za nasledek zlepSeni mechanickeé, teplotni a
chemické odolnosti materialu.

Baleni
Tento vyrobek se dodava v balenich : 4 kg a 50 kg

Barva

Namichany material tmavé Sedy

Slozka baze tmavé Seda

Slozka aktivatoru svétle Seda
Pretirani

Minimalni — aplikovany material mize byt pretiran, jakmile je suchy na dotek.

Maximalni — pFetiraci doba by neméla prekroc€it 6 hodin od aplikace.

Pfi pfekroCeni maximalni pfetiraci doby nechte material vytvrdnout a lehce pfetryskejte nebo prebruste a
odpraste.

Skladovatelnost
5 let, je-li skladovano neoteviené baleni za normalnich (suchych) podminek (15-30°C)
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Technicka data

Objemova kapacita 388 cm®/kg
Pevnost v tlaku 83,9 N/mm?
ASTM D695 (11 900 psi)
Pfilnavost v ,tahovém stfihu* 2 .
(Tensile Shear Adhesion) - ASTM D1002 18,0 N/mm? (2550 psi)
Pevnost ,v tahu za ohybu*“ 58,5 N/mm?
(Flexural Strength) - ASTM D790 (8300 psi)
Tvrdost Shore D 100
ASTM D785

DalSi technicka data - viz 107 Metal Repair Paste XL - Produktova specifikace

Zdravi a bezpecnost

Zajistéte, at je s materialem zachazeno tak jak se ma, po celou dobu skladovani, michani a aplikace.
Bé&hem michani a aplikace je tfeba pouzivat ochranné rukavice. Zajistéte, aby pracovnici byli seznameni s
obsahem technického a bezpec&nostniho listu pfed zahajenim manipulace s materialem.

Poznamka:
Data uvedena v tomto technickém listu jsou informativni a platna v dobé jeho vydani. Nemlzeme prevzit

odpovédnost za vysledek prace, ktera nebyla provadéna pod nasi nepretrzitou kontrolou. Rozhodnuti o
vhodnosti vyrobku pro pouZiti je pouze na zékaznikovi. Distributor ani vyrobce nepfebiraji zadnou
odpovédnost za pouziti vyrobku a vysledek praci.
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