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107 MetalRepairPaste XL

Bezrozpoustédlovy opravarensky tmel s
prodlouzenou dobou zpracovatelnosti.

Po vytvrzeni plné obrobitelny

Vyzravani

Pri 20°C plati nasleduijici
Casy:

Vydatnost

4kg namichaného tmelu
staina —

Pouzitelnost 60 min. 1,652m? pfi 1mm tlouStky
Suchy na dotek 5 hod. 0.776m? pfi 2mm tloustky
Obrobitelny (zlehka) 12hod. 0.517m? pfi 3mm tloustky
Plné vyzraly 7 dni

Barva Typické pouziti

Namichany material -
tmavé Sedy,

baze — tmaveé Seda

aktivator — svétle Sedy

Pretiraci doba :

Min. - jakmile je suchy na
dotek

Max. - nesmi ptekrocit 6 hod.

Opotfebené nebo poskozené
hridele, prasklé  skfiné
¢erpadel nebo téles ventild,
poskrabané hydraulické
pisty, Opotiebena ulozeni
lozisek, po$kozené pfriruby,
prosakujici svary nadrzi,
opotiebené klinové drazky,
prasklé bloky motorq,

Lepeni ploch.

Technické specifikace a charakteristiky

Michaci poméry Vahoveé

1,7:1

Objemoveé 3 2

Objemova kapacita Metricky

1552 cc/4 kg baleni

Priprava povrchu

Z opravovaného mista musi byt
odstranén vSechen olej a mastnoty.
Opravované misto musi byt
odmasténo vhodnym
odmastovadlem na pf. MEK.

Nejlepsi pfiprava povrchu je
otryskani podle ISO8501/4 Standard
SA2.5(SSPC SP10/ NACE 2) s
minimalni hrubosti 75 mikronu
pouzitim ostrohranného abraziva.

POZNAMKA:v pFipadé zjisténi soli v
podkladu, musi byt povrch otryskan a
ponechan 24 hod. Potom je tfeba
povrch umyt a znovu pretryskat.
(nebo vypocenou sul odstranit
ocelovym kartacem).

V pfipadé prasklého podkladu,
stabilizujte prasklinu vyvrtanim
otvor(l na obou koncich praskliny, a
v jejim prubéhu vzdy kazdych 75 -
100 mm. V otvorech vyfezte zavit a
zaSroubujte Srouby.

Kde neni mozné pouzit abrazivni
tryskani (vyjma ploch kontamino-
vanych solemi) je mozZné povrch
vyCistit a nahrubovat pomoci MBX,
jehlové pistole nebo obrousenim.

Michani a aplikace

KROK 1

Provéite, Ze mate pfipravené
- 1xbaleni baze, 1 xbaleni
aktivatoru, 1 xSpachtli, 1
stérku, 1 x&istou michaci
desku.

KROK 2

Naberte Cistou Spachtli 3 stejné
davky baze, ocistéte Spachtli a
pak pfeneste na michaci desku
2 stejné davky aktivatoru.

KROK 3

Pomoci $pachtle dikladné
smichejte obé slozky tak,
aby vysledna smés byla
zcela jednobarevna véetné
okraju.

KROK 4

Pro kontrolu rozprostrete
smeés na michaci desku a
vytvorte diamatnovy vzor,
abyste se presvedcili, ze
vSechna hmota je naprosto
stejnobarevna.

KROK 5

Pro naneseni a tvarovani
namichaného materialu na
opravované misto pouzijte
aplika¢ni stérku.
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