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Resimetal 101 Metal Repair Paste je dvouslozkovy bezrozpoustédlovy epoxidovy opravarensky tmel s kovovym plnivem.
Material byl navrZen pro vyplfiovéni a obnovu erodovanych a korodovanych kovovych podkladd.

e Aplikace na mechanicky ocisténych i abrazivné otryskanych plochach

e Vysoka mechanicka pfilnavost na kovovych podkladech

e Aplikace do tloustky 25 mm

Typické aplikace

poskozené nebo opotiebené hridele, prasklé skiiné ¢erpadel a ventild, poskozené pistnice,
opotiebena ulozeni lozZisek, poskozené pfiruby, prosakujici svary nadrzi
opotiebené klinové drazky prasklé bloky motort zkorodovana potrubni kolena
erodované povrchy kormidel lepeni kovovych ploch za studena poskozené trupy lodi

Pfiprava povrchu
Kovové podklady — mechanicka priprava
1. Vsechen olej a mastnoty musi byt odstranény z povrchu pouzitim vhodného rozpoustédla, jako je napt. MEK.
2. Vsechny podklady musi byt mechanicky obrouseny pomoci ruéni brusky podle normy ISO8501 / 4 Standard ST3
(SSPC SP3 ST3)
3. Po obrouseni je nutné povrch odmastit a vycistit pomoci MEK nebo podobného odmastovadla
4. Vsechny povrchy musi byt povrstveny dfive, nez nastane povrchova koroze.
Kovové podklady — abrazivni tréyskani
1. VsSechen olej a mastnoty musi byt odstranény z povrchu pouzitim vhodného odmastrovadla, jako je napf. MEK.
2. Vsechny podklady musi byt abrazivné otryskany pomoci ostrohranného abraziva podle normy I1SO8501 / 4
Standard Sa 2,5 (SSPC SP10/NACE 2) s minimalnim vytryskanym profilem 75 p.
3. Po otryskani je nutné povrch odmastit a vycistit pomoci MEK nebo podobného odmastovadla
4. Vsechny povrchy musi byt povrstveny dfive, nez nastane povrchova koroze.

POZNAMKA: Povrchy kontaminované solemi je tfeba omyt tlakovou &istou vodou a zkontrolovat zasoleni. Bliz$i pokyny
najdete v Navodu na pfipravu povrchu.

Michani
Pted michdnim je tfeba zajistit :
1. Bazei aktivator maji teplotu mezi 15 — 25 °C.
2. Teplota vzduchu nebo podkladu musi byt nad 5°C.
Pokud jsou predchozi body v potfadku, je mozné pfistoupit k michani.

Michani mensich ddvek
1. Pomoci $pachtle vytvorte 3 stejné velké davky Baze na michaci desce.
2. Peclivé vycistéte Spachtli.
3. Pak na michaci desku pridejte 1 stejné velkou davku Aktivatoru.
Obé slozky na michaci desce pomoci Spachtle dikladné promichejte tak, aby vznikla naprosto homogenni
jednobarevna hmota
4. Zkontrolujte, Ze na desce nezlstal Zadny nepromichany material.

Michdni celého baleni (500 g, 1 kg, 3 kg).
1. Premistéte vSechnu bazi a vSechen aktivator na plastovou michaci desku.
2. Obé slozky na michaci desce pomoci Spachtle dliikladné promichejte tak, aby vznikla naprosto homogenni
jednobarevna hmota
3. Zkontrolujte, Ze na desce nezlstal Zzddny nepromichany material.
Od pocatku michani musi byt vSechen material spotfebovan do 30 min. pfi 20°C.
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Aplikace

1. Spachtli nebo aplikaéni stérkou nanasejte material na pfipraveny povrch.

2. Zajistéte, aby byl tmel dukladné zatlacen do otvor(, prasklin a jinych nerovnosti.

3. Vysledny povrch musi byt hladky, nerovnosti uhladte rukou v rukavici.
Pokud ma byt opravovand plocha obrabéna, je tfeba pridat v tloustce cca 1,5 mm. Vytvrzeny povrch Ize pak obrabét
rychlosti 60 m/min s posuvem 1,25 mm/ot. pfi hrubovéni a 0,25 mm/ot. na ¢isto.

Vydatnost

1 kg namichaného tmelu ma nasledujici vydatnost -
0,406 m2 pti tloustce 1mm

0,203 m2 pti tloustce 2 mm

0,135 m2 pti tloustce 3 mm

Vyse uvedené udaje jsou teoretické a neberou v Uvahu profil, tvar a podminky opravovaného podkladu.

Vytvrzovani
PFi 20°C je tfeba nechat material vytvrzovat po dobu uvedenou nize. Tyto Casy se prodluzuji pfi nizsi teploté a zkracuji pfi
teploté vyssi.

Pouzitelnost 30 minut
Obrabéni / lehké zatizeni 2 hodiny
Maxim. pretiraci doba 6 hod.
PIné zatizeni 3dny

Pro idealni vlastnosti

Po dobé pocatecniho zatuhnuti alespon 4 hodiny po aplikaci (pfi 20°C), zvySujte vytvrzovaci teplotu postupné na 60 az
100°C a udrzujte ji po dobu 8 hodin. Toto dotvrzeni bude mit za nasledek zlepseni mechanické, teplotni a chemické
odolnosti materialu.

Baleni
Tento vyrobek se doddava v nasledujicich balenich :
0,5 kg, 1 kg, 3 kg a30kg

Barva

Namichany tmel - tmavé Sedy
Slozka baze - tmavé Seda
Slozka aktivator - svétle Seda
Pretirani

Minimalni — aplikovany material mdze byt pretiran, jakmile je suchy na dotek.
Maximalni — pretiraci doba by neméla prekrocit 6 hodiny od aplikace.
PFi prekroceni maximalni pretiraci doby nechte materidl vytvrdnout a lehce pretryskejte nebo prebruste a odpraste.

Skladovatelnost
5 let, je-li skladovdno neoteviené baleni za normalnich (suchych) podminek (15-30°C)

Dalsi technicka dokumentace
QAG - rychly pravodce aplikaci rucni aplikace
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Bezpecnostni listy Slozky baze a aktivator
Produktova specifikace Informace o technickych parametrech

Zdravi a bezpecnost

Zajistéte, at je s materidlem zachazeno tak jak se md, po celou dobu skladovani, michani a aplikace. BEhem michani a
aplikace je trfeba pouzivat ochranné rukavice. Zajistéte, aby pracovnici byli sezndmeni s obsahem technického a
bezpecnostniho listu pfed zahajenim manipulace s materidlem.

Poznamka:

Data uvedend v tomto technickém listu jsou informativni a platna v dobé jeho vydani. NemUzZeme prevzit odpovédnost za vysledek
prdce, ktera nebyla provddéna pod nasi nepretrzZitou kontrolou. Rozhodnuti o vhodnosti vyrobku pro pouziti je pouze na zakaznikovi.
Distributor ani vyrobce neprebiraji zddnou odpovédnost za pouziti vyrobku a vysledek praci.
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