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resimoc

Bezrozpoustédlovy epoxidovy opravarensky tmel Michani a aplikace .

Tixotropni vlastnosti - 25mm bez stékani KROK 1 ‘
Po vytvrzeni plné obrobitelny Provérte, Ze mate pfipravené ﬁf‘ -

101 MetalRepairPaste

S , resiio ¢ -
- 1xbaleni baze, 1 xbaleni 01 METAL REPARPAT
aktivatoru, 1 x Spachtli, 1 36M gase conroN" E:

Vyzravani

Pri 20°C plati nasledujici
Casy:

Vydatnost

1 kg namichaného tmelu
staCina —

Pouzitelnost 30 min. 0.406m? pfi 1mm tloustky
Suchy na dotek 2 hod. 0.203m? pfi 2mm tloustky
Obrobitelny 2hod. 0.135m? pfi 3mm tloustky
Maxim. pretirani 6 hod.

PIné vyzraly 3dny

Barva Typické pouziti

Namichany material -
tmavé Sedy,

base — tmavé Seda

aktivator—  svétle Sedy

Ptetiraci doba :
Min. - suchy na dotek
Max. - nesmi prekrocit 6 hod.

Opotiebené nebo poskozené
hridele, prasklé skiiné
¢erpadel nebo téles ventill,
poskrabané hydraulické
pisty, Opotiebena ulozeni
lozisek, poskozené pfiruby,
prosakujici svary nadrzi,
opotfebené Kklinové drazky,
prasklé bloky motoru, Lepeni
ploch.

Technické specifikace a charakteristiky

Michaci poméry Vahové

Objemoveée

Objemova kapacita Metricky

5:1
31

406 cc/kg

Priprava povrchu

Kovové podklady — ruéni €isténi

1. VS3echen olej a mastnoty.musi byt z
opravovaného mista odstranény
pomoci vhodného odmastovadla
napf. MEK.

2. VSechny povrchy musi byt
mechanicky obrouseny pomoci ruéni
brusky podle ISO8501/4 ST3
(SSPC SP3 ST3)

3. Po obrou$eni musi byt povrch znovu
odmastén a vycistén pomoci MEK
nebo podobného odmastovadia.

4. Natér musi byt proveden dFive,
nez nastane dal$i koroze.

Kovové podklady- abrazivni

tryskani

1. VSechen olej a mastnoty.musi byt z
opravovaného mista odstranén
pomoci vhodného odmastovadla
napf. MEK.

2. VSechny povrchy musi byt abrazivné
otryskany podle 1ISO8501/4
Standard SA2,5 (SSPC SP10/
NACE 2) s min. hrubosti 75 mikronu
pouzitim ostrohranného abraziva.

3.  Po otryskani musi byt povrch znovu
odmastén a vycistén pomoci MEK
nebo podobného odmastovadla.

4. Natér musi byt proveden dfive,
nez nastane dalSi koroze.

Poznamka :Povrchy kontaminé solemi

musi byt omyty Cistou tlakovou vodou.a

nasledné znovu zkointrolovany. Dalsi
informace — viz Pfiprava povrchu

stérku, 1 x Sistou michaci
desku.

KROK 2

Naberte Cistou Spachtli 3 stejné
davky baze, oCistéte Spachtli a
pak pfeneste na michaci desku
1 stejnou davku aktivatoru.

KROK 3

Pomoci $pachtle dikladné
smichejte obé slozky tak,
aby vysledna smés byla
zcela jednobarevna véetné
okraju.

KROK 4

Pro kontrolu rozprostrete
smeés na michaci desku a
vytvorte diamatnovy vzor,
abyste se presvedcili, ze
vSechna hmota je naprosto
stejnobarevna.

KROK 5

Jakmile je tmel dobfe
promichany, pouzijte
aplika¢ni stérku pro
naneseni a tvarovani na
opravovaném miste.
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