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Pomér Teplota Michaci
miseni zpracovani doba

Oblasti pouziti:

Nepigmentované pojivo z epoxidové
pryskyfice pouzivané jako
impregnace, zékladova penetrace,
adhezni mulstek, vyrovnavaci vrstva
a dale pro vyrobu tlaku odolnych
malt, litych povlakd, jakoz i pro
zasypavane povlaky:

Priklady pouziti:

Supermarkety

Dilny

Silné frekventovana schodisté
Vyrobni haly

Montézni oblasti

Haly lodénic

Skladovaci prostory pro téZzké
naklady

Vlastnosti vyrobku:

Transparentni dvouslozkova
epoxidova tekuta pryskyfice na bazi
Bisphenolu A.

Nizka viskozita

Dobra penetraéni schopnost
Bez zméké&ovadel

Bez nonylfenoll a alkylfenol(
Odolna proti vysokému
mechanickému zatiZeni
Odolna proti chemickému
zatiZeni
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Technicky list
Cislo vyrobku 1160

Epoxy ST 100

Transparentni pryskyfice pro zakladni povlaky a plast malty

v systému Remmers OS 8.

FOTLIFE

@

25 Min.

a4 1]

Natérem, Reakéni Skladovat Doba
valeckovanim doba nad bodem skladovani
litim, mrazu
roztahovanim
Udaje o vyrobku:
Slozka A Slozka B Smés
Hustota (25°C): 1,12 g/cm? 1,038 g/cm3 1,1 g/cm3
Viskozita (25°C): 870 mPas 200 mPas 600 mPas
1:10 malta*
Pevnost v tlaku: 42 N/mm?
Pevnost v tahu za ohybu: 11 N/mm?2
*Malta z epoxidové pryskyfice s normovanym piskem
Podklad: V anhydritové a magnezitové stérce

Podklad musi byt nosny, tvarové
staly, pevny, nesmi obsahovat
uvolnéné castice, prach, oleje, tuky,
odér z pryze a jiné substance
pusobici jako délici prvky. Pevnost
povrchu podkladu v tahu musi &init
v priméru 1,5 N/mm?, pevnost v tlaku
min. 25 N/mm?2.

Podklady museji dosahnout
vyrovnané vlhkosti a museji byt
zabezpeceny proti pronikani vihkosti
zespodu.

H Beton max. 4 % hmotnostni
B Cementova stérka max. 4 %

hmotnostni

B Anhydritova stérka max. 0,3 %
hmotnostni

B Magnezitova stérka 2 — 4 %
hmotnostni

je tfeba bezpodminecné vyloucit
prunik vihkosti ze stavebnich sou&asti
nebo z pudy.

Priprava podkladu:

Podklad pfipravte pomoci vhodnych
opatfeni, jako nap¥. kulickovym
tryskanim nebo brousenim
diamantem, tak, aby splfioval
uvedené pozadavky. Trhliny nebo
vadna mista v podkladu je tfeba
vyplnit pomoci prostfedk( PCC
Remmers nebo epoxidovymi maltami
Remmers.
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Do zakladni hmoty (slozky A) pfidejte
vytvrzovaci prostfedek (slozku B).
Intenzivné promichejte pomoci
pomalu se rozbihajiciho michadla
(max. 300 - 400 otacek/min.). Prelijte
do jiné &isté nadoby a znovu
ddkladné promichejte. U plnénych
systému se do smési epoxidové
pryskyfice za pomalého michani
pfidava plnivo v mnozstvi,
odpovidajicim pozadované aplikaci,
vSe se poté znovu dikladné
promicha, nanese a rozprostfe na
plochu pomoci vhodnych prostifedk

(pomucek).

Pomér smeési:

75 : 25 hmotnostnich dild

Zpracovani:

PFi 20°C a 60 % relativni vihkosti
vzduchu cca 25 minut. VySsi teploty
dobu zpracovatelnosti zkracuji, nizsi
ji prodluzuiji.

Pokyny pro zpracovani:

PFi zpracovani pouzivejte vhodné
ochranné pomucky (viz dale Osobni
ochranné vybaveni).

Pro zpracovani v OS 8-System viz
pokyny pro zpracovani OS 8.

Zpusob nanaseni

Podle pozadované aplikace,
zpravidla pomoci gumoveé stérky a
epoxidového valecku nebo
nerezového hladitka.

Cekaci doby

Cekaci doby mezi jednotlivymi
pracovnimi kroky by pfi 20 °C mély
¢init minimalné 12 hodin a maximalné
2 dny. Pfi Eekacich dobach nad 48
hodin se povrch pfedchoziho
pracovniho kroku musi zaCerstva
posypat vysusenym kiemicitym
piskem. Uvedena doba se vySSimi
teplotami zkracuje a nizSimi
prodluzuje.

Teplota pfi zpracovani

Teplota materialu, okolniho vzduchu
a podkladu musi byt minimalné + 8
°C, maximalné + 30 °C. Relativni
vlhkost vzduchu nesmi pfekrogit 80
%. Teplota podkladu musi byt
minimalné + 3 °C nad teplotou
rosného bodu.
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Doba schnuti

PFi 20 °C a 60 % relativni vihkosti
vzduchu: pochozi po 1 dni,
mechanicky zatizitelny po 3 dnech,
zcela vytvrdly po 7 dnech. P¥i nizSich
teplotach déle.

Bé&hem procesu tvrdnuti (cca 24 hodin
pfi 20 °C) je nutné chranit naneseny
material pfed vlhkem, protoze jinak
mohou vznikat poruchy v povrchu a
dale muze dojit ke snizeni pfilnavosti
produktu k podkladu.

Impregnace/zpevnéni:

Cista pryskyfice se natedi 20 %
prostfedkem Verdinnung V 101 a
nanasi se na plochu az do uplného
nasyceni, rozptyli se pomoci
vhodného prostfedku, napf. gumovou
stérkou, a pak se pomoci
epoxidového valecku zapracuje do
podkladu.

Spotfeba epoxidové pryskyfice podle
podkladu a druhu aplikace, cca 0,30 —
0,50 kg/m2.

Pro zpracovani v OS 8-System viz
pokyny pro zpracovani OS 8.

Zakladni natér:

Cista pryskyfice se nanese syté na
plochu. Pomoci vhodnych prostifedkd,
napf. gumoveé stérky, se rozptyli tak,
Ze se objem poérl podkladu zcela
vyplni. Nasledné se zapracuje pomoci
epoxidového vale¢ku do podkladu.
Spotieba podle podkladu a druhu
aplikace, cca 0,30 — 0,50 kg/m2.

Vyrovnavaci vrstva/Skrabana
tmelici vrstva

Material naplnény az do poméru 1:1
podle hmotnostnich dild, se pomoci
hladitka nebo Spachtle nanese na
plochu opatfenou zakladnim natérem
a pfipadné se tzv. ,odvzdusni®
pomoci jeZatého valce. Spotfeba na 1
mm tloustky vrstvy: cca 0,85 kg/m?
epoxidové pryskyfice a 0,85 kg/m?
SelectMix 05.

Lité a zasypavané povlaky

Material napinény az do poméru 1:1,5
podle hmotnostnich dild, se nanese
na plochu opatfenou zakladnim
natérem a rozptyli pomoci ozubené
IZice nebo ozubené gumové stérky a
tzv. se ,odvzdusni“ pomoci jezatého
valce.

Spotfeba na 1 mm tloustky vrstvy:
cca 1,00 kg/m? epoxidové pryskyfice
a 1,50 kg/m? SelectMix SBL.

Kapalindm odolny epoxidovy
potér:

Materidl naplnény az do poméru 1:5
podle hmotnostnich dild, se pomoci
hladici IZice nanese a vyrovna
(vyhladi).

Spotieba na 1 mm tloustky vrstvy:
cca 0,3 kg/m? epoxidové pryskyfice a
1,5 kg/m?2 SelectMix 25.

Epoxidovy potér s otevienymi
pory:

Material naplnény az do poméru 1:10
podle hmotnostnich dili, se pomoci
hladici Izice nanese a vyrovna
(vyhladi).

Spotieba na 1 mm tloustky vrstvy:
cca 0,2 kg/m? epoxidové pryskyfice a
2,0 kg/m? SelectMix 25.

Pracovni nastroje, €isténi:

Hladici Izice, ozubena IZice, nerezové
hladitko, gumova stérka, epoxidovy
valeCek, jezaty valeCek, michaci
pristroj, pfipadné michacka

S nucenym ob&hem.

Pracovni nastroje a pfipadné
zneCisténi je mozné vydistit ihned

v Cerstvém stavu prostiedkem V 101.

Osobni ochranné vybaveni:

Vhodné rukavice z nitrilového
kau€uku (napfiklad Tricotril od firmy
KCL), ochranné bryle, ochranny oblek
proti postfikani. Kosile s dlouhymi
rukavy nebo navleky na ruce.

Upozornéni:

VSechny vySe uvedené hodnoty a
spotieby byly provedeny za
laboratornich podminek (20 °C) a se
standardnimi barevnymi odstiny.

Pfi zpracovani na stavbach se mohou
nékteré hodnoty mirné lisit.

Brusné mechanické zatizeni
zpusobuje stopy opotfebeni povrchu
natéru. Produkt neni vhodny pro
vozidla s kovovymi nebo
polyamidovymi koly!

Pro souvislé plochy je nutno pouzit
jen natéry stejného &isla Sarze,
predejdete tim rozdilim v barvé,
lesku nebo struktufe finalniho
povrchu.
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Rozdilna savost podkladu ma za
disledek strakatost ve vzhledu
finalniho povrchu.

Pod vlivem UV zéfeni a
povétrnostnimi vlivy epoxidové
pryskyfice obecné nejsou barevné
stalé.

Dalsi pokyny pro zpracovani,
systémové skladby a péci o uvedené
produkty jsou uvedeny v aktualnich
Technickych listech, v systémovych
doporu€enich Remmers, stejné jako
v pokynech pro aplikaci produktu
spole¢nosti Remmers.

Baleni:
Bily plechovy obal uvnitf lakovany 2,5
kg, 10 kg a 25 kg (na vyzadani).

Spotieba:
Dle druhu aplikace mezi 0,2 — 0,85
kg/m2.

Skladovatelnost:

Uzaviené v originalnim obalu,
nesmichané a skladované nad bodem
mrazu, minimalné 12 mésica.

Baleni, spotieba, skladovatelnost: Bezpeénost, Ekologie, Likvidace:

dopravé, skladovani, manipulaci a
také o likvidaci a ekologii najdete
v aktualnim Bezpecnostnim listé.

GISCODE: RE 01

Obsah VOC:

Mezni hodnota EU pro vyrobky kat.A/j
je 500 g/l ( 2010).

Tento vyrobek obsahuje méné nez
500 g/l VOC.

Remmers Baustoff-
technik GmbH

Oberfidchenschutzsystem
) nach

fur Beton nact
DIN EN 1504-2

Remmers
Beschichtungssystem OS 8

Reg -Nr.© 10/6828/058/384

0761-CPD
Remmers Baustofftechnik GmbH
Bernhard-Remmers-Str. 13
D — 49624 Loningen

10
GBIl 012 2
EN 1504-2:2004
Vyrobek pro povrchovou ochranu ploch - natér

EN 1504-2: ZA.1d, ZA.1f und ZA.1g

Linearni smrsténi <0,3%

Pevnost v tlaku Trida Il

Odolnost odéru V) Ztrata odérem < 3000 mg
Propustnost oxidu uhli¢itého CO2 | sp >50m

Propustnost pro vodni paru Trida Ill

Kapilarni nasakavost

a propustnost vody

Tepelna slucitelnost

Odolnost vici silnému
chemickému napadeni (T¥ida I)

w < 0,1 kg/m2 x ho5
>2,0(1,5) 2 N/mm?
Ztrata tvrdosti < 50 %

Odolnost proti tderu Tfida |

Odtrhova zkouska 22,0 (1,5)2 N/mm?
Reakce na ohen NPD

Protismykové vlastnosti Trida lll
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0761-CPD
Remmers Baustofftechnik GmbH
Bernhard-Remmers-Str. 13
D — 49624 Léningen

10
GBIl 012_2
EN 13813:SR - B1,5-AR1-IR4
Vyrobek pro povrchovou ochranu ploch - natér
EN 13813: SR-B1,5- AR1 - IR4

Reakce na oheni Bin—sl
Uvolfovani korozivnich latek SR
Propustnost vody NPD
Odolnost proti obrusu < AR1
Pridrznost >B1,5
Odolnost proti razu > |R4

Vy$e uvedené Gdaje jsme sestavili na zakladé
podkladli naseho vyrobniho Useku

podle nejnovéjsiho stavu vyvoje a pouzivané
techniky. Za aplikaci a zpracovani nepfebira vyrobce
zaruku, protoZe na tyto sféry neméa zadny vliv.

Udaje presahujici ramec technického listu &i odligné

udaje vyzaduji pisemné potvrzeni kmenového
zévodu.

V kazdém pripadé plati nase vS§eobecné obchodni
podminky. Vydanim téchto technickych listl
pozbyvaji vSechny pfedeslé svou platnost. SS 09/14

1160-TM-10.13.doc

Remmers CZ s. - Kolovratska 1445 - 251 01 Ri¢any u Prahy - Tel. +420 323 604 877 - Fax: +420 323 603 143 WWW.remmers.cz




