Udajovy list

HEMPADUR MASTIC 45880

(© HEMPEL

45880: BASE (BAZE) 45889: CURING AGENT (TUZIDLO) 95880

Popis:

Doporucené pouziti:

Provozni teplota
Certifikaty / Schvaleni:

Dostupnost:

FYZIKALNi UDAJE:

Cisla odstind/odstiny:
Konecny vzhled:
Objem susiny, %:
Teoreticka vydatnost:
Bod vzplanuti:
Specificka hmotnost:
Suchy na dotek:

PIné vytvrzen:

Obsah VOC:

Doba skladovatelnosti:

APLIKACNI DETAILY:

Verze, michané produkty:
Pomér michani:

Metoda aplikace:

Redidlo (max. objem):

Doba zpracovatelnosti
(Bezvzduchové sttikani):

Doba zpracovatelnosti (Stétec):
Velikost Usti trysky:

Tlak na trysce

Cisténi naradi:

Doporucena tloustka natérového
filmu, sucha:

Doporucena tloustka natérového
filmu, mokra:

Pretiraci interval, min:

Pretiraci interval, max:

Bezpecnost:

Datum revize: Rijen 2018

HEMPADUR MASTIC 45880 je dvouslozkova, polyamidovym aduktem vytvrzovana, vysokosusinova,
vysoce nanasiva epoxidova natérova hmota. Vytvrzuje do tvrdého a pevného natéru, ma dobré
smaceci schopnosti a vytvrzuje pfi nizkych teplotach.

Jako samozakladujici "povrchové tolerantni" natér, nebo jako mezinatér popf. vrchni natér v systémech
pro tezké provozni podminky, kde je pozadovan nizky obsah tékavych organickych latek a vysoce
nanasivy film.

Pro ¢asti v trvalém ponoru je mozné HEMPADUR MASTIC 45880 pouzit jako zakladni natér pouze pro
malé opravy a celoplo$né jako mezinatér nebo vrchni natér.

Muze byt specifikovan, jsou-li poZzadovany delsi pretiraci intervaly pro polyuretanové vrchni natéry
(typicky prepravni natér). Mlze byt pouzit pfimo na vytvrzené zinksilikatové (vyrobky GALVOSIL) nebo
zarové stfikané (metalizované) povrchy, aby bylo zabranéno vzniku vzduchovych bublinek.

QOdstin 18600 mUze byt pouzit v natérovych systémech, které vyhovuji evropskému predpisu ATEX EN
13463-1: 2001. V pfipadé potreby kontaktujte spole¢nost Hempel. Upozorrfiujeme, Ze odstin 18600 ma
nizSi lesk nez ostatni odstiny.

Maximalné, pouze za sucha: 120°C/248°F.

V souladu se specifikaci Aramco APCS 1, APCS 12, APCS 26 a 26T.

Vyhovuje ¢asti 175.300 podle Code of Federal Regulations Title 21 - suché potraviny. Pro vice
informaci kontaktujte spolecnost Hempel.

V souladu s evropskou normou EN 13501-1; tfida B-s1, dO.

Testovano na nepfitomnost znecistujicich latek pro naklady obili u Newcastle Occupational Health &
Hygiene, Velka Britanie.

Schvalen jako material s nizkou hoflavosti, je-li pouzit v pfedem definovaném natérovém systému. Vice
informaci naleznete v "ProhlaSeni o shodé" na strankach www.Hempel.com.

Vyhovuje smérnici EU 2004/42/EC: podkategorie j.

Soucasti nabidkového listu. Mistni dostupnost proti potvrzeni.

12170* / Seda. (viz. POZNAMKY na druhé strané)

Polo-leskly

8011

6.4 m?/1 [256.6 sq.ft./US gallon] - 125 ym/5 mils

25 °C [77 °F]

1.5 kg/litr [12.1 Ibs/US gallon]

3 hod. 20°C

14 den/dny 10°C/50°F

216 g/l [1.8 Ibs/US gallon]

3 roky pro produkt BASE (BAZE) a 3 rok (25 °C) pro CURING AGENT od data vyroby.
* Dal$i odstiny jsou dostupné pomoci Hempel’'s MULTI-TINT systému.
Uvedené fyzikalni konstanty jsou nominalni hodnoty podle schvalenych predpist firmy HEMPEL.

45880

BASE (BAZE) 45889: CURING AGENT (TUZIDLO) 95880

3 :1 objemové

Bezvzduchové stFikani / Stétec

< 5% HEMPEL'S THINNER 08450, v zavislosti na tgelu (viz. POZNAMKY na druhé strang)
1 hour 20°C

2 hod. 20°C

0.017 - 0.023 " (Dle samostatnych APLIKACNICH INSTRUKCI)
250 bar [3625 psil

HEMPEL'S TOOL CLEANER 99610

125 um [5 mils] (viz. POZNAMKY na druhé strang)

150 pm [6 mils]

viz. POZNAMKY na druhé strané
viz. POZNAMKY na druhé strané

PFi manipulaci postupujte opatrné. Pfed a béhem pouziti dodrzujte vSechny bezpeénostni instrukce na
nalepkach baleni, seznamte se s pokyny v bezpe€nostnich listech vyrobku firmy HEMPEL a dodrzujte
platné bezpeénostni pfedpisy.
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HEMPADUR MASTIC 45880 @ HEMPEL

PRIPRAVA POVRCHU:

APLIKACNi PODMINKY:

PREDCHOZi NATER:
NASLEDNY NATER:

Poznamky

VOC - Nafizeni EU 2004/42/EC:

Atmosféricka / provozni teplota:

Aplikace:

Tloustka natérového filmu / fedéni:

Odstiny:

Pretirani:

Datum revize: Rijen 2018

Nova ocel: Abrazivni otryskani na minimalné Sa 2% (1ISO 8501-1:2007) s profilem povrchu
odpovidajicim Rugotestu €. 3, N9a az N10, nejlépe BN9a az BN10, Keane-Tator komparator, 2,0 G/ S
nebo ISO komparator, Medium (G).

Povrchy opatiené zinksilikatovym natérem nebo povrchy oSetiené kovovym nastrikem:
Odstrante olej, mastnotu apod. vhodnym detergentem. Soli a jiné necistoty odstrante ocisténim
(vysokotlakou) sladkou vodou. Zinkové soli (bila rez) musi byt odstranény oplachnutim vysokotlakou
Cistou vodou, dle potfeby v kombinaci s odrhnutim tvrdym nylonovym karta¢em. Doporucujeme pretfit
povrchy oSetfené kovovym nastfikem co nejdfive, aby se pfedeSlo moznému znecisténi.

Beton: VVSechny odbedriovaci pfipravky, olej, mastnota a jiné necistoty musi byt odstranény emulznim
oplachnutim a oplachnutim sladkou vodou pod vysokym tlakem. Odstrante usazeniny soli
a uvolnéného materialu az na tvrdy, drsny a stejnomérny povrch, nejlépe abrazivnim otryskanim,
pripadné mechanickym opracovanim nebo leptanim kyselinou. Napenetrujte povrch vhodnym
penetracnim natérem v souladu s pfisluSnou natérovou specifikaci.

Opravy a udrzba: Peclivé odstrante olej a mastnotu vhodnym detergentem. Soli a jiné necistoty
odstrarite ocisténim vysokotlakou ¢istou vodou. Poskozené plochy peclivé ocistéte mechanickymi
nastroji na minimalné St 2 (malé opravy) nebo abrazivnim otryskani na min. Sa 2, pfednostné na

Sa 2% (ISO 8501-1:1988). LepSi pfiprava povrchu zvysi Zivotnost. Alternativné Ize pouzit misto
suchého ¢isténi otryskani vodou na neporuseny natér s dobrou pfilnavosti a/nebo ocel. Po otryskani
vodou musi byt neporuSeny natér zdrsnény. PFi otryskani na ocel musi byt Cistota: Wa 2 -Wa 2%
(pGsobeni atmosférické koroze) / minimalné Wa 2% (ponor) (ISO 8501-4:2006). Pfipustny stupen
okamzité koroze pred aplikaci: maximalné M (pusobeni atmosférické koroze) / M, nejlépe L (ponor)
(1SO 8501-4:2006).

Okraje upravte do ztracena na zdravy a netknuty povrch. Odstrarite zbytky prachu. Opravte natér na
plnou tloustku natérového filmu. Na povrsich s dlilkovou korozi se mlze vyskytovat nadmérné
mnozstvi zbytka soli, jejichz odstranéni muze vyzadovat otryskani vysokotlakou vodou, mokré
abrazivni otryskani, alternativné suché abrazivni otryskani, oplachnuti vysokotlakou sladkou vodou,
oschnuti a nakonec znovu suché abrazivni otryskani.

Aplikujte pouze na Cisty a suchy povrch pfi teploté nad rosnym bodem, aby nedochézelo ke kondenzaci.
Pouzijte pouze tehdy, kdy aplikace a vytvrzovani mlze probihat pfi teplotach nad: - 5°/23°F,

pfednostné nad 0°C. Teplota samotné natérové hmoty by méla byt 15 °C nebo vyssi. V uzavienych
prostorech zajistéte dostatecné vétrani béhem aplikace a schnuti.

Zadny nebo dle specifikace.

Zadny nebo dle specifikace.

Produkt Jak je dodan. 5 % obj. fedeni Limit faze 11, 2010
4588012170 216 g/l 248 g/l 500 g/l
Hodnoty VOC jednotlivych odstint najdete v pfislusném bezpeénostnim listu.

Pfirozenou vlastnosti epoxidovych natéra a tedy i tohoto vyrobku je kfidovani ve venkovnim prostiedi a
pfi zvySenych teplotach vétsi nachylnost k mechanickému poskozeni a citlivost k pdsobeni chemikalii.
Aplikace na povrchy opatfené zinksilikatovym natérem nebo povrchy oSetfené tzv. metalizaci (fedéni):
Doporucujeme aplikovat natér pomoci ,mlhového nastfiku“ za podminky Ze teplota natéru je vy$si nez
priblizné: 20°C. Nejprve se aplikuje tenka vrstva nafedéného natéru (mlhovy nastfik) a nékolik minut
poté se aplikuje natér v piné specifikované tloustce. Pokud je teplota natérové hmoty nizsi nez: 20°C,
Muze byt tfeba zfedéni (max. 15 %).

V zavislosti na Ucelu a oblasti pouziti mize byt specifikovana jina tloustka natérového filmu nez je
uvedena. Tim se zméni vydatnost a mlze byt ovlivnéna doba zasychani a interval mezi natéry. Bézny
rozsah tlousték suchého natérového filmu je: 100-200 um/4-8 mils. MiZe byt specifikovana v nizsi
tloustce natérového filmu, pro kterou bude vyZzadovano dodate&né fedéni, viz. Samostatné APLIKACNI
INSTRUKCE. zamezte aplikaci nadmérné tloustky natérového filmu.

Produkt je také dostupny v odstinech obsahujici pigment Zelezité slidy (tzv. MIO, odstin ¢. 12430 -
Cerveno Sedy).

Tento vyrobek je dostupny v nékolika hlinikem pigmentovanych odstinech s rozdilnym obsahem susiny.
Pretiraci intervaly pro naposledy uvedené podminky: Pokud je maximalni pretiraci interval pfekrocen,
je nezbytné povrch zdrsnit pro zajisSténi pfilnavosti mezi natéry.

Po vystaveni vlivim znecisténého prostredi, je nutné pfed nanasenim dal$iho natéru odistit dokonale
povrch, oplachnutim vysokotlakou Cistou vodou a nechat uschnout.

Natérova specifikace nahrazuje pretiraci intervaly uvedené v tabulce.
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HEMPADUR MASTIC 45880

HEMPEL

Prostiedi Atmosférické, mirné tatizeni
Teplota povrchu: 0°C (32°F) 10°C (50°F) 20°C (68°F)
Min Max Min Max Min Max
HEMPADUR 54 h Ext. 18 h Ext. 6h Ext.
HEMPATEX 54 h 45d 18 h 36 h 6h 12 h
HEMPATHANE 54 h Ext. 18 h Ext. 6h Ext.
Prostredi Ponor
HEMPADUR 45d 90d 36 h 90d 12h 30d
NR = nedoporucuje se, Ext. = prodlouzeny int., None = Zadny, m = minuty, h = hodiny, d = dny
Pretiraci intervaly: Natérova specifikace nahrazuje pretiraci intervaly uvedené v tabulce.
Poznamka: HEMPADUR MASTIC 45880 Pouze pro profesionalni pouziti.
VYDAL: HEMPEL A/S 4588012170

Tento Udajovy list vyrobku nahrazuje ty vydané dfrive.

Vysvétleni, definice a rozsah - viz. dokument "Vysvétlujici poznamky k tidajovym listim vyrobka®, ktery je dostupny na www.hempel.cz. Udaje, specifikace, nafizeni a doporuéeni
uvedena v tomto udajovém listu vychazeji ze zkusenosti ziskanych za fizenych nebo specialné definovanych okolnosti. Jejich pfesnost, kompletnost nebo vhodnost pro skutecné
podminky jakéhokoliv zamysleného pouziti neni zaru¢ena a musi byt stanovena uzivatelem.

Vyrobky jsou dodavany a jakakoliv technicka pomoc je poskytovana v souladu se VSEHOBECNYMI PODMINKAMI PRO PRODEJ, DODAVKY A SLUZBY firmy Hempel, neni-li pisemné
vyslovné dohodnuto jinak. Vyrobce a prodejce neni v zadném rozsahu, nad ramec zde uvedeného, odpovédny za dosazené vysledky, Skody, pfima ¢i nasledna poskozeni vyplyvajici z
pouziti vySe doporuéeného, uvedeného na zadni strané listu ¢i jinde. Vyrobni Gidaje podléhaji zménam bez upozornéni a jejich platnost bude automaticky ukonéena po péti letech od
vydani.
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